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DW-KL

Sistema multi-aplicacion de chimeneas para escape de humos
especial para altas temperaturas y altas presiones

——— www.jeremias.es



Grupo Jeremias

FEIIE 2 UN GRUPO FUERTE,
ABIERTO E INTERNACIONAL

Pagina 3
El grupo Jeremias tiene mas de

40 anos de experiencia

en la produccién de conductos y chimeneas metalicas.

Pagina 4

La sede se encuentra en Alemania. El Grupo Jeremias
ha ampliado sus actividades en Europa, siendo ahora el
Unico fabricante de chimeneas de acero inoxidable con

- 6 plantas de produccion
Pagina S en 5 paises diferentes.

Ademas de las plantas de produccién y de las oficinas
comerciales, Jeremias tiene fuertes alianzas de coopera-
cion con empresas especializadas en chimeneas en toda

Péglna 6 Europa.

Jeremias es una de las empresas lideres en la fabricacidon

de conductos y chimeneas para la evacuacidon de humos

y gases, cubriendo todo los tipos de aplicaciones

Pa'gina 7 domésticas, comerciales e industriales. La gama de
productos de Jeremias incluye mas de

60 diferentes sistemas con certificacion CE

que cubren las aplicaciones comerciales y domésticas,

Pa’gn“a 8-9 complementadas con chimeneas industriales
autoportantes de acero de hasta 3 metros de didmetro.

Jeremias ofrece a sus clientes una amplia gama de
productos de alta calidad, apoyo técnico en proyectos,
software para dimensionado de chimeneas, certificados
P CE europeos, siendo una empresa moderna y dindmica,
Paglna 10'13 capaz de satisfacer con una amplia variedad de sistemas
las necesidades del mercado.
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DW-KL
EJEMPLOS DE INSTALACION

SERVICIO
DW-KL

ALTURAS DE MONTAJE

DW-KL
DESVIOS Y ANGULOS

DECLARACION DE
CONFORMIDAD CE

CALIDAD

CHIMENEAS INDUSTRIALES
Y TORRES DE VENTILACION

INNOVACION

> Linea de produccion flexible.

> Flexibilidad total para piezas especiales
(personalizables).

> Diseno de los planos de los proyectos.

> Dimensionamiento de chimeneas.

> Calculos estaticos de chimeneas.

> La mayor gama de productos del mercado.

> Desarrollo de soluciones orientadas al mercado.

> Certificaciones especificas para cada pais y

consejos de instalacion.

> Tecnologia Laser CNC.

> Tecnologia de estampado CNC.

> Software moderno 3D CAD.

> Aleaciones especiales de acero inoxidable.

> Corte con laser 3D.

> Desarrollo de sistemas con fabricantes de calderas,
cogeneracion y estufas.

> Desarrollo propio de maquinaria especializada.

> Laboratorio propio de pruebas para el desarrollo

acustico de silenciadores.



Grupo Jeremias

CALIDAD v
RECURSOS

Fabricado de acuerdo a la Norma UNE EN 1856-1 (Re-
quisitos de chimeneas modulares metalicas) y bajo el
sistema de Calidad EN ISO 9001:2000.

Los productos Jeremias han obtenido la clasificacion
para todas las aplicaciones normales tanto en proyectos
industriales como en domésticos y comerciales.

Ademas de la Certificacion CE, Jeremias ha obtenido
certificaciones especiales necesarias en algunos paises
como son: BS, Hetas, Swiss, Russian o US Standards.

Para mas informacion, Jeremias puede suministrar guias
técnicas de varias normativas, incluyendo la ultima ver-
sion de la European Satndard 1856-1:2010. En caso de
duda, pueden consultar con nuestro departamento de
certificaciones.

GARANTIE
25

.

SOPORTE
TECNICO

>

Dimensionamiento de chimeneas
Asesoramiento sobre Resistencia al fuego
Calculos de Ventilacion Mecanica Controlada

Recomendaciones de sistemas y disefio de
instalaciones

Disefo estructural y calculos estaticos de chimeneas

> Servicio de suministro y montaje de chimeneas

>

>

Servicio de Postventa

Garantia de Producto




Grupo Jeremias

APLICACIONES

SISTEMAS DE CHIMENEAS

Calefaccién y ACS

Sistemas concéntricos

Sistemas colectivos

Condensacion

Sistemas con extractores mecanicos

Chimeneas autoportantess

vV V. V V V V V

Chimeneas con suportaciones especiales
(mastiles)

SISTEMAS DE EXTRACCION DE HUMOS

> Sistemas de extraccion de humos con ensayos de
resistencia al fuego

> Conductos de ventilacion con resistencia al fuego
segun UNE-EN 13501

> Lavanderias

> Vertederos

SISTEMAS DE ESCAPE

Escapes de generadores / turbinas
Cogeneraciones

Escapes de incineradoras

Escapes de procesos industriales
Escapes de maquinas

Escapes de hornos
Microcogeneraciones

V V. V V V V V V

Cocinas Industriales

VENTILACION

> Torres autoportantes de ventilacion

> Conductos de ventilaciéon con resistencia al
fuego

> Ventilacidn mecdnica controlada



DW-KL

DW-KL es multifuncional, con doble pared aislante de
acero inoxidable y especialmente diseflada para altas
temperaturas, altas presiones y condensaciones.

Su principal caracteristica es la no necesidad de ele-
mento sellante ya que la estanqueidad se asegura con el
sistema coénico de unién.

Debido a estas caracteristicas es “la para todo” entre los
sistemas de chimeneas.

CAMPOS DE APLICACION

> Grupos electrégenos
Altas temperaturas y presiones

> Cogeneracion
Electricidad y calor combinadas

> Extraccién de humos
Resistencia al fuego de hollin

> Extraccion de gases
Escapes industriales

> Extraccion de cocinas
Cocinas industriales

> Movimiento de particulas ligeras
Particulas de procesos de fabricacién

> Conductos resistentes al fuego
Permitiendo compartimentaciones

> Bajantes de lavanderia
Viviendas, hoteles, hospitales

Abrazadera
de Union

> Calderas
Todo tipo de calderas

> Extraccidn quimica
Industrias de pintura

> Hornos de secado
Industria automovilistica

> Plantas de alimentacién
Industria de alimentacion

> Incineradoras
Aleaciones especiales para evitar corrosiones

> Calderas de condensacion
Estanqueldades garantlzadas Unidn cdénica Aislamiento (=32mm)

Para otras aplicaciones consultar con JEREMIAS



DW-KL

DESCRIPCION DEL SISTEMA:

FACILIDAD DE MONTAJE

Los sistemas de doble pared de
Jeremias son conocidos por su
facilidad de manipulacién y rapido
montaje. El sistema DW KL esta
diseflado como una alternativa

a los sistemas pesados de acero
soldado. En comparacién con estos
otros materiales, tiene una instala-
cion mas sencilla y econdmica. El
sistema DW-KL estd disponible en
14 didmetros estandar entre 80mm
y 600mm de didmetro interior. Dis-
ponibilidad de mayores didmetros
hasta 1.200mm.

CONEXION

La conexidon entre médulos es conica
y metalica. Esto garantiza una ins-
talacion rapida y sencilla (sin bridas
ni siliconas) y asegura la estanquei-
dad para cualquier temperatura.

La union metalica es la Unica que
garantiza la larga vida del sistema.
Todos los médulos deben ser monta-
dos de tal manera que la hembra de
la pared interior esté en la parte
superior. La unién se asegura con
una abrazadera de unién.

sistema de chimenea

DW-KL

CALIDAD DE AISLAMIENTO

El sistema DW-KL aislado utiliza lana de roca rigida de alta den-
sidad (120 kg/m?3). El espesor estandar es de 32,5mm y 50mm.
Disponibles de mayores espesores bajo peticion.

La calidad especial del aislamiento y su homogeneidad asegura
bajas temperaturas en la pared exterior y el mantenimiento de la
temperatura de los humos, sin afectar a la facilidad de montaje.
El material de aislamiento entre ambas paredes esta fuertemente
presionado. Debido a esta estructura la transferencia de calor a
la pared exterior se reduce al minimo ya que no existen puentes
térmicos (contacto metdlico) entre la pared interior y la exterior.
El sistema DW-KL tiene, ademas, excelentes propiedades acusti-
cas debido a la densidad del aislamiento.

TEMPERATURA

DW-KL es adecuado para tempe-
raturas de humos en continuo de
600°C (de acuerdo con la norma
UNE-EN 1856-1). Utilizando dife-
rentes tipos de acero inoxidable y
aislamientos se pueden alcanzar
temperaturas de hasta 1.050°C.

PRESION

El sistema DW-KL esta certificado
hasta 5000Pa para presion positiva
(de acuerdo con la norma UNE-EN
1856-1) pero es adecuado hasta
15.000Pa. Ha sido ensayado
satisfactoriamente para presiones
negativas de hasta 3.000Pa.

MATERIAL

La pared interior, que estd en contacto directo con los humos, esta
fabricada en acero inoxidable 1.4301 (304) & 1.4404 (316L). Todas
las soldaduras longitudinales son TIG para disponer de la mayor
resistencia a la corrosion posible.

La pared exterior estad fabricada en acero inoxiable 1.4301 (304) con
acabado brillante. Se pueden producir otros acabados bajo peticion
(mate, zincado, pintado, cobre...). En atmosferas agresivas (cerca-
nas al mar) se recomienda el uso de acero inoxidable 1.4404 (316L)
en la pared exterior.



DW-KL

COMPENSADORES DE DILATACION
v REDUCCION DE RUIDO

DILATACION TERMICA (2{

Debido a que el método de ensamblaje del sistema
DW-KL crea una pared interior continua, se debe
permitir la dilataciéon del coducto por encima de 350°C.
DW-KL proporciona estanqueidad en la pared interior
y es pues aplicable también en condiciones humedas
(calderas de condensacion en altas presiones). Cualquier
longitud del conducto donde la dilataciéon pueda ser
excesiva entre dos puntos fijos (conexién caldera, codos,
soportes de carga, etc.) debe incorporar algun elemento
(compensadores de dilatacion) para compensar este
movimiento térmico.

Coémo regla general para calcular la dilatacion lineal tomar
Tmm por metro y subir 50°C de temperatura de gas.

Por ejemplo:

Un recorrido de 25m de DW-KL sometido a una
temperatura de tubo de 470°C sobre la temperatura
ambiente.

1X 25 X 470/50 =235 mm

Se deben utilizar tantos compensadores como sean
necesarios para evitar deformaciones.

La pared interior es libre para desplazarse con respecto
a la exterior debido a que no esisten uniones mecanicas
entre las dos. Los compensadores de dilatacion disefados
especialmente por Jeremias pueden soportar dilataciones
de hasta 120mm cada uno.

Por lo tanto la expansion que necesita para acomodarse
a este ejemplo es de 235mm.

Dilatacién
1.4404 /316 L

110
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DW-KL

REDUCCION DEL RUIDO (‘Z{

Con el sistema DW KL también se pueden suministrar una amplia gama de silenciadores dependiendo del campo de
aplicacion:

Silenciador de absorcién para condiciones secas y humedas para diferentes categorias de reduccién de ruido.
Silenciadores de absorcidn con disefio en angulo o en Te para instalaciones con espacios reducidos.
Cuerpos de absorcidn para reduccion adicional de ruido para su instalacion en el interior de la chimenea.

Silenciadores combinados de absorcion y de cdmara de resonancia para una reduccion en amplio espectro de
frecuencias.

vV V V V

> Silenciadores especiales para extremos de chimenea, para reducir el ruido producido por el flujo de humos, para
permitir la reduccién del didmetro de la chimenea evitando los problemas de ruido.

> Disefio de silenciadores adaptados a aplicaciones especiales.

Para mantener el nivel requerido de ruido hay casos donde podemos reducir el didmetro instalando un silenciador al
final del sistema.

Para informacién mas detallada, ponerse en contacto con nuestro departamento técnico.



DW-KL

GENERALES

APLICACION

Sistema de doble pared fabricado en acero inoxida-

ble para todo tipo de grupos electrogenos, motores de
explosidon y grupos de cogeneracion en altas presiones

(<5000Pa) para aplicaciones secas y humedas.

COMBUSTIBLES

Gas natural, gasoil y combustibles sdélidos

TEMPERATURA DE TRABAJO
<400°C / <600°C

MATERIAL
interior: 1.4571(304) / 1.4404 (316L)
exterior: 1.4301(304)

ESPESOR

interior: >0,4mm
exterior: >0,4mm

SOLDADURA

TIG en continuo / laser

AISLAMIENTO

Lana de roca de 120 kg/m?3, con al menos 32,5mm de
espesor

CONEXION

Unidn cénica metal - metal

PRESION POSITIVA
200 Pa / 5000 Pa

RESISTENCIA AL FUEGO DE HOLLIN

ver designaciones CE (G)

FINAL AUTOPORTANTE

3 m sobre ultima fijacién hasta @ 600
1,5 m sobre ultima fijacion > @ 600 - 1.000

RESISTENCIA TERMICA
0,501 m? K/W

ENTRADA / VALORACIONES

DW-KL - SISTEMA DE ESCAPE

(N) Numero de certificado CE
0036 CPD 9174 002

Clasificacion CE segun EN 1856 - 1

EN 1856-1 T200 P1 W V2 L50060 O00

EN 1856-1 T400 N1 D V3 L50060 GXXX
EN1856-1 T400 N1 W V2 L50060 OXXX
EN 1856-1 T400 P1W V2 L50060 OXXX
EN 1856-1 T600 N1 D V3 L50060 GXXX
EN 1856-1 T600 H1 W V2 L50060 GXXX

DW-KL - CONEXION DE CALDERA

Numero de certificado CE
0036 CPD 9174 041

Designacién CE segun EN 1856 - 2

T600 - N1-D - V3 -L50060 - G100
T600 - H1- W - V2 - L50060 - G100

Aplicacién

El sistema DW-KL puede ser usado para la
evacuacion de los productos de la combustion
de todo tipo de aparatos de gas, gasdleo o
combustibles sdélidos en presién negativa o
positiva (5000 Pa) con una temperatura de
maxima de 600°C.

Cogeneracion y mini-cogeneracion
El sistema DW-KL es apto para unidades de
cogeneracion y mini-cogeneracion.



DW-KL

codo 87° hasta 600°C /
5000 Pa (DW-KH.927)

tramo recto 500 mm (DW-
KH.014)

codo 90° con puerta de
limpieza (DW-KL19)

DW-KL - CHIMNEY

terminal dw-kl (DW-KL 32)

cubreaguas (DW83)

modulo recto (DW-KL 13)

abrazadera de sujecion (DW 41)
abrazadera de pared (DW85)
modulo recto con puerta de inspeccion (DW-KL 10HT)

soporte de carga (DW-KL 07)

codo 852 (DW-KL 64)

codo 902 con puerta de limpieza (DW-KL 19HT)

soporte de pared y travesano (DW391)

DW-KL - CONEXION A CALDERA




DW-KL

ESPACIO MINIMO
v RELACION DE TAMANO

DISTANCIAS MINIMAS A MATERIAL COMBUSTIBLE
MAXIMAS DISTANCIAS ex MONTAJES INCLINADOS

Se debe mantener una distancia minima de 20mm en aplicaciones hasta 400°C y de 50mm hasta 600°C. Hasta
una resistencia térmica de 2,5 m? k/w del componente inflamable adjunto se debe mantener una distancia minima
de 50mm medida desde la pared exterior de la chimeneas. Si la resistencia térmica del componente combustible
excede esos 2,5 m2 k/w la distancia libre debe ser calculada. Si el valor no lo excede se deben mantener las distancias
indicadas abajo.

DW-KL

DW 400

xx 250 mm at 400 °C

o
S xx 2 20 mm at 400 °C
o XX 2 20 mm at 600 °C
S xx 2 50 mm at 600 °C
o xx 2 50 mm at 600 °C

@ distancia XX (ver tabla)

XX‘ @ chimenea dw-kl

@ el hueco es aireado en toda su longitud
p.e. madera
< ©
XX: Las distancias para los materiales combustibles dependen de los
materiales, revisar Declaracién de Prestaciones.
\/ v

Para mas regularizaciones especiales mirar la norma de construccién nacional.




DISTANCIAS MINIMAS A MATERIAL COMBUSTIBLE
MAXIMAS DISTANCIAS ex MONTAJES INCLINADOS

Si la chimenea se instala con inclinacién, se deben respetar las siguientes longitudes maximas.

MONTAJE EN ANGULO 15° / 30° / 45°

Las aperturas de inspeccién
deben cumplir las normativas
nacionales y/o locales.

1 @ Fijacidén con abrazaderas de pared

2 @ Soportes de carga

Las aberturas de inspeccién deben cumplir las normativas nacionales y/o locales.

'L Sea cual sea el tipo de
combustibles o el tipo de
instalacion de calefaccion,
s existe un sistema Jeremias
adecuado a ellos.



DW-KL

El ensamblaje consta de cinco sencillos
ENSAMBLAJE pasos.

1.

2.

5

1o

Tras asegurarse de que las uniones cdénicas estan
limpias y no dafadas, aplicar nuestro lubricante es-
pecial a la parte macho de la union (normalmente
en la parte baja del tubo) y juntar ambas uniones
conicas.

Insertar la parte macho dentro de la parte hembra
del elemento anterior.

o

——

Presionar suavemente los dos moédulos uno contra
el otro.

4. Con la ayuda de una tablilla y un martillo de goma,

golpear suavemente el extremo opuesto del tubo
superior para asegurar la correcta unién de las dos
superficies conicas.

Colocar la abrazadera de union.

La integridad y el correcto funcionamien-
to de la union depende del uso correcto
de estas instrucciones.

Compensador
de dilatacion




Terminal horizontal
con rejilla

12100 21201 Modulo
recto
Compensador
de dilatacion
Soporte de
carga con carril
Te 90°

Modulo recto
con puerta de
inspeccion

<N/ Soporte de
= >
carga




DW-KL

INSTRUCCIONES DE MONTAJE
DW-KL “PRESIONAR Y JUNTAR”

Los componentes del sistema DW-KL se deben
unir utilizando lubricante. Lubricar ambos extremos,
presionarlos, golpear suavemente con ayuda de una
tablilla y un martillo y fijar la abrazadera de unién.
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CPD TELEFONICA

ALCALA DE HERNARES

> 24 grupos electrégenos

> Dw-kl 304 - @550/650y @650/750

> Aprox. 480m de chimenea de
doble pared

> |nstalacion de conexiones en piping,
silenciadores y chimeneas modulares

> Calorifugado de los elementos

de piping y de los silenciadores

Jeremias ha desarrollado una gran
cantidad de piezas de sistemas tipi-
cos de mercado. Por favor péongase
en contacto con su interlocutor local
de Jeremias para recibir una consulta
mas detallada en nuestra soluciones
especificas del mercado.




DW-KL

TELECITY DATA CENTRE

DUBLIN

8 grupos electrogenos 2000 KVAs
DW KL 304 - @500/565 mm

Aprox. 240 m de chimenea

V V V V

Suministro de Chimeneas con
conexiones, fijaciones, compensa-
dores de dilatacion etc

> Dimensionamiento y disefo de la

instalacion




DW-KL

RUSHEY MEADE SCHOOL

LEICESTER (REINO UNIDO)

> 2 calderas de agua caliente
y 1 grupo electréogeno

> 2xDW-ECO 316 (8300/350mm);
IXDW-KL 304 (8200/265mm)

> Chimenea autoportante con
conduccion interior de la salida
del grupo electrégeno con las dos
chimeneas de calderas fijadas
como satélites en su exterior

> Calculos estaticos segun Normativa
Britanica BS 4076:1989

20



DW-KL

TORRE IBERDROLA

BILBAO

> Chimeneas de grupos electroge-
nos, calderas y extraccion de

campanas de cocina

—
Sy
—
—
—
—

| oy
| ©
| Ty

I |

> Mas de 1.000m de chimenea mo-
dular de doble pared

> Tramadas de chimenea recta de
mas de 200m de longitud

> Sistemas: DW-KL (grupos elec-
trogenos), DW-ECO (calderas) y

SV-EI30 (extraccion de cocinas)

21



Jeremias proporciona asesoramiento técnico para la se-
leccidn del sistema y calculo de dimensionamiento. Todos
los célculos de dimensionamiento de chimenea realizados
por nuestros técnicos estan en conformidad con los
requisitos definidos en las normas EN-13384-1 (aparatos
individuales) y EN13384-2 (APARATOS MULTIPLES).

I
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Por favor tomar como referencia estas distancias.
Por favor contacte con nuestro departamento tecnico para obtener la documentacion detallada sobre pesos y alturas de instalacion.

SO

22

ALTURAS DE MONTAJE

AN

e | [ owa [ owes | v [ owes [——

Jeremias proporciona los informes necesarios de los cal-
culos. Por favor tenga en cuenta que la altura de las ter-
minaciones de combustion dependen de las autoridades
nacionales, regionales o incluso locales. Por lo tanto le
recomendamos que contacte con Jeremias.

4 4 5 i3 5% 64
4 4 5 3 5% 64
4 4 3 3 53 64
4 4 3 3 41 60
4 4 3 3 40 58
4 4 3 % 38 54
4 4 3 3 37 49
2 4 3 3 35 44
2 4 15 3 32 39
2 4 15 3 27 38
2 4 1,5 3 24 36
2 4 1,5 3 22 55
2 4 1,5 3 20 32
2 4 15 3 16 28
2 4 15 3 15 21
- 4 - 1,5 - 13
- 4 = 1,5 = 12
- 4 - 1,5 - 12
- 4 - 1,5 - n
- 4 - 1,5 - 10
- 4 - 1,5 - 10
- 4 - 15 = g




DW-KL

DESVIOS Y ANGULOS

A B C D A B C D A B C D
| 80 [N 145 458 348 | 80 [:D0) 145 98,4 367,3 | 80 [EE:10) 145 1542 3723
100 165 465 3533 100 165 1011 3773 100 165 160 386,4
| 115 [ 180 47 357,2 Bl s 180 103,1 384,8 | 115 [ 180 164,4 397
120 185 472 3585 120 185 103,8 3873 120 185 1659  400,5
G | 130 KL 195 47,5 361 | 130 [RK{) 195 105,1 392,3 | 130 [ENEA) 195 168,8  407,6
140 205 479 3637 140 205 1065 3973 140 205 1718 4147
J I | 150  [ERE) 215 48,2 366,3 | 150 IEREYe) 215 107,8  402,3 | 150  RE) 215 1747 4218
— - 160 225 486 3689 160 225 1091  407,3 160 225 1776 4288
| 180 IERED) 245 49,2 374 180 IRET) 245 11,8 4173 | 180 IERET 245 183,5 443
1 200 265 499 3792 200 265 1145 4273 200 265 1893  457,1
| 225 [Pl 290 50,8 3857 | 225 [V 290 17,9 4398 | 225 P 290 1967 4748
DA 250 315 516 3921 250 315 1212 4523 250 315 204 4925
_‘ BB | BETE 300 365 533 405,11 | 300 [{N0) 365 1279 4773 BEEE  z00 365 2186  527.8
- 350 415 55 418 350 415 1346 5023 350 415 2333 5632
| 400 [T 465 56,7 431 | 400 [PTON) 465 1413 5273 | 400 |[PT) 465 247,9 5985
450 515 584 4439 450 515 148 552,3 450 515 2626 6339
| 500 [ele} 565 60,1 456,8 | 500 ) 565 1547 5773 | 500 [ 565 2772 669,22
550 615 61,8 4698 550 615 1614 6023 550 615 2019 7046
| 600 [IeY) 665 636 4827 | 600 BN 665 1681 6273 | 600 NI 665 3065 7399
_““_-_ __-I_“ __“_-_
| s0 | 145 94,5 529,7 | 80 | 145 1924 530, | s0 | 287,1
1oo 165 952 5349 1oo 165 1951 540,1 1oo 165 293 -
. | 115 i 180 95,7 538,8 | 115 I 180 197,1 547,6 | 115 I 180 297,4 -
L 120 185 959  540,1 120 185 197,8  550,1 120 185 298,8 -
I | 130 KL 195 96,2 542,7 | 130 |RK{) 195 199,1 555,1 | 130 K] 195 301,8 -
140 205 9,5 5453 140 205 2005  560,1 140 205 304,7 -
| 150 R0 215 96,9 547,9 | 150 [REY) 215 201,8 565,1 | 150 L) 215 307,6 -
N 160 225 97,2 5504 160 225 2031 5701 160 225 310,6 -
| 180 [REL) 245 97,9 555,6 | 180 [ERED) 245 2058  580,1 | 180 [ERED) 245 316,4 -
200 265 98,6  560,8 200 265 2085  590,1 200 265 3223 -
! | 225 [V 290 99,4 567,3 | 225 [Pl 290 211,9 6026 | 225 [PV 290 329,6 -
. 250 315 1003 5737 250 315 2152 6151 250 315 336,9 -
) | 300 Lo} 365 102 586,7 | 300 [K{N) 365 2219 640,11 | 300 () 365 351,6 -
L DA L 350 415 103,7 5996 350 415 2286 6651 350 415 366,2 -
L | 400 [PTels) 465 1054 6126 T 400 465 2353  690,1 T 400 465 380,9 -
450 515 107,1 6255 450 515 242 715,1 450 515 3955 -
| 500 [Efele} 565 108,8 6384 | 500 ) 565 248,7 7401 | 500 [l 565 410,1 -
550 615 1105 6514 550 615 2554 7651 550 615 4248 -
| 600 [N} 665 122 6643 | 600 I 665 2621 7901 | 600 [N 665 4394 8
_“-__-_ __“_“ _““_-_
| 80 | 1592 771,22 | 80 | 3174  746,6 | 80 | 463,9
- c . 1oo 165 159,9 7764 1oo 165 320,1  756,7 1oo 165 469,8 696,1
Y B s 180 1604 780,33 | 115 IR 180 180 3221 | 115 i 180 4742  706,7
120 185 1606  781,6 120 185 3228  766,7 120 185 4756 7103
| 130 [INE() 195 160,9  784,2 130 195 3241 7717 | 130 [RE{) 195 4785 717,3
140 205 161,2 7867 140 205 3255 7767 140 205 4815 7244
| 150 IERE) 215 161,6  789,3 | 150 [NEY) 215 326,8 7811 | 150 IREN) 215 4844 7315
o 160 225 161,6 7893 160 225 3281 7867 160 225  487,3 7385
| 180 |EE) 245 162,6 7971 | 180 [ERED) 245 330,8 796,7 | 180 |ERED) 245 4932 7527
200 265 1633 8023 200 265 3335 806,7 200 265  499,1 7668
| 225 [P 290 164,1 808,7 | 225 V) 290 3369 819,2 | 225 |EPY1 290 506,4 7845
250 315 165 815,2 250 315 3402 8317 250 315 513,7 8022
i BETE 300 365 166,7 8282 | 300 [{N) 365 3469  856,7 | 300 [l 365 5283  837,6
350 415 1684 841,11 350 415 3536 8817 350 415 543 8729
] | 400 [P 465 170,1 854 T 400 465 360,3  906,7 | 400 |[Nele} 465 557,6  908,2
- '.:—- 450 515 171,8 867 450 515 367 9317 450 515 572,3 9436
—_— | 500 ) 565 1735 879,9 | 500 [Eele} 565  373,7  956,7 | 500 [E{elo) 565 5869 979
550 615 1752 8929 550 615 3804 9817 550 615 601,6 1014,3
| 600 [N} 665 1769 9058 | 600 Il 665  387,1 1006,7 | 600 [N 665 6162 1049,7

_““_-_ __“_“ —““—-_
[ 80 | 288,6 1254,2 [ 80 | 567,4 1179,7 [ 80 | 817,5 1035,5
1oo 165 2893 1259,4 1oo 165 5701  1189,7 100 165 8233  1049,7
| 115 [T 180 289,8 1263,2 | 115 180 5721  1197,2 | 115 I 180 827,7 1060,3
120 185 290 12645 120 185 5728 11997 120 185 829,2 10638
| 130 KT 195 290,3 12671 | 130 [NKS) 195 574,1 12047 | 130 JERKY) 195 832,1 1070,9
140 205 2907 1269,7 140 205 5756 1209,7 140 205 835 10779
| 150 R 215 291 12723 | 150 IEEe) 215 576,8 12147 | 150 IR} 215 838 1085
160 225  291,3 12749 160 225 5781 12197 160 225  840,9 10921
| 180 [ED) 245 292 1280 I 80 245  580,2 1229,7 [ 180 [BENFETe) 245 8467 1106,2
200 265 2927 12852 200 265 5835 1239,7 200 265 8526 11204
| 225 [P 200 2935 12917 [ 225 [P 290 5869 12522 [ 225 [PV 200 8599 1138
250 315 2944 12982 250 315 590,2 1264,7 250 315  867,3 11557
PBET 300 365 296,11  1311,1 BET 300 365 596,9 12897 BET 300 365 881,9 11911
350 415 297,8 13241 350 415 603,6 13147 350 415 8965 12264
| 400 [P 465 2995 1337 | 400 [PTON) 465 610,3 1339,7 | 400 [PTN) 465 911,2 12618
450 515 3012 1349,9 450 515 617 1364,7 450 515 9258 12971
| 500 [EEfele} 565 3029 1362,9 | 500 [EEIN) 565 6237 1389,7 | 500 [ 565 9405 1332,5
550 615 3046 13758 550 615 6304 14147 550 615 9551 13679
BA | 600 [N} 665 3063 13888 | 600 o) 665  637,1 1439,7 | 600 [N 665  969,8 14032
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.~ MAYOR GAMA oe SISTEMAS
CERTIFICADOS CE

El grupo Jeremias estd presente en la industria de chi-
meneas desde hace mas de 40 anos. Actualmente es el
fabricante de chimeneas de acero inoxidable con mayor
gama de sistemas certificados CE. El MARCADO CE es el
simbolo (obligatorio desde abril de 2.005) que certifica
gue el sistema de chimenea en acero inoxidable cumple
los requisitos de la norma UNE-EN 1856-1.

Esta norma especifica los requerimientos de aplicaciéon
para sistemas de simple o doble pared metdlicos (sec-
ciones de chimeneas, uniones y terminales, incluyendo
suportaciones) utilizados para la extraccion de productos
de la combustiéon desde las calderas a la atmosfera.

También especifica los requisitos de marcado, instruccio-
nes del fabricante, informacidén del producto y evaluacién
de conformidad del producto a la norma.

La UNE-EN 1856-1 incluye los requisitos para el sistema de
control de la produccion, complementario con cualquier
sistema ISO 9000 existente. Esto asegura, mediante pe-
riddicas auditorias externas, que el producto fabricado es
conforme con la designacion de uso certificada.

Un simple cédigo da al usuario informacion sobre la idon-
eidad del sistema para las diferentes aplicaciones.

CE Designacion: EN 1856-1 T600 N1 V3-L50040 G70
CLASE DE TEMPERATURA

T80, 100, 120, 140, 160, 200, 250, 300, 400, 450, 600
Esto indica la maxima temperatura habitual de trabajo de la
chimenea.

CLASE DE PRESION

N1, N2, P1, P2, H1, H2

La clase de presidon indica la estanqueidad del producto
para aplicaciones en sobrepresidon de hasta 200Pa (P),
aplicaciones en depresion (N) y aplicaciones para altas
presiones positivas (H). Ademas existen para cada nivel
de presién dos grados de fuga permitidos (1y 2), siendo
el 1 el de menor caudal de fuga.

CLASE DE RESISTENCIA A LOS CONDENSADOS

W= Humedo, D= Seco
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RESISTENCIA A LA CORRISION

V1,V2,V3, Vm

CORROSION RESISTANCE

V1, V2, V3, Vm

V1: Gas: Contenido de azufre < 50mg/m?, gas natura L+H
Queroseno: Contenido de azufre < 50mg/m?3

V2: Gas: Gas natural L+H, Gasoil: Contenido de azufre
< 0.2 maximo % Queroseno: Contenido de azufre
>50mg /m?3, Madera en fuegos bajos.

V3: Gas: Gas natural L+H Gasoil: Contenido de azufre
> 0.2 maximo % Queroseno: Contenido de azufre
> 50mg/m?3, Madera en fuegos bajos. Madera en
hornos cerrados, Turba.

Vm: Declarado por el fabricante como apropiado para la
aplicacién basado en el uso histérico del producto.
La clase de resistencia a la corrosidn debe cotejarse
con el tipo de combustible.

ESPECIFICACION DEL MATERIAL INTERIOR

La especificacion del material interior ofrece una serie de
codigos de material junto con el espesor minimo.

RESISTENCIA AL FUEGO DE HOLLIN

G [X] = ensayado con resistencia al fuego de hollin.
O [X] = sin ensayo de resistencia al fuego de hollin
[X] = declaracién de la minima distancia a material com
bustible (en mm).

El marcado CE permite que el producto sea libremen-

te utilizado en toda la Unién Europea, siendo la maxi-
ma norma para chimeneas metalicas en el mundo, sin
embargo, cada pais puede tener sus propias normas de
instalacion. Jeremias también dispone un amplio aba-
nico de certificaciones especificas para cumplir normas
nacionales, regionales e incluso locales. Sin importar el
lugar de instalacion del proyecto, Jeremias dispondra de
la necesaria cerificacion para su aprobacion.

Para cualquier documentacion especifica necesaria durante el
proyecto, contactar con nuestro departamento técnico.

*Por favor, echar un vistazo a nuestros AGBs para regulaciones detalladas.
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Ademas de las chimeneas modulares metalicas,
Jeremias cubre también las aplicaciones indus-
triales con la seccion de chimeneas industriales
autoportantes y torres de ventilacion, siendo
lideres europeos en este tipo de instalaciones.
Tanto el disefo como la fabricacion cumplen
con todas las normativas de aplicacion en cuestion
de demandas estaticas, cargas de viento, pro-
cedimientos de dimensionamiento, estandares
de fabricacion, etc.

CAMPO DE ACTUACION

Nuestros servicios cubren las siguientes espe-
cificaciones:

Evaluacién y planning del proyecto
> Definicion de planos, observacion in situ.

> Dimensionamineto de las chimeneas de acuerdo a las
normas DIN 4133 y EN 13084 para cumplir requisitos
estructurales y térmicos.

> Dimensionamiento de las torres de ventilacidon segun
los requisitos de la instalacion.

> Preparacion de calculos estaticos segun normas
DIN 4133 y EN 13084 considerando zonas geogréafica
y mapas de vientos de la zona.

Ejecucion de la instalacion

> Preparacion de planos de montaje para envio a la
instalacion.

> Preparacion de planos de definicion.
> Envio acorde con programacion de montaje.

> Coordinacidon de la instalacién con la direccion de
obra.

> Paquete completo de instalacion.

Seguimiento de la instalacion
> Segun normas DIN 4133 y EN 13084.
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FORTALEZAS

Maquinaria de ultima generacion, control
constante del producto por nuestros inge-
nieros especialistas en soldadura, estandares
de alta calidad y gran flexibilidad.

DESARROLLO

Continuo desarrollo de soluciones a partir de
nuestros sistemas estandar, en concordancia
de la creciente demanda de riesgos ecologi-
cos por emisiones y las demandas estéticas de
nuestros clientes.

NORMATIVAS

Tanto la nuevas instalaciones como las reno-
vaciones de chimeneas y torres de ventilacion
existentes son siempre llevadas a cabo acorde
con las normas DIN 4133 y EN 13804 en toda
Europa.
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CHIMNEY SYSTEMS

USA | Ukraine | UK | Turkey | Tunisia | South Korea | Switzerland | Sweden | Spain | South Africa | Slovenia | Slovakia | Serbia |
Saudi Arabia | Russia | Romania | Qatar | Portugal | Poland | Norway | Netherlands | Mexico | Malta | Luxembourg | Lithuania
| Liechtenstein | Lebanon | Latvia | Kazakhstan | Japan | Italy | Ireland | Hungary | Greece | Germany | France | Finland |
Estonia | Denmark | Czech Republic | Croatia | Colombia | Bulgaria | Brazil | Belgium | Belarus | Austria | Arabi | Argentina

s Jeremias Espaia S.A.U. Madrid Barcelona
Fabrica y Oficinas Centrales
P.l. Mallabiena 3-4 C/ Azalea 1, Miniparc Bloque F Carrer Porvenir, 48,
ES-48215 lurreta 28109 Madrid 08912 Badalona
TIf: +34 946 301 010 TIf: +34 910 748 802 TIf: +34 934 644 184
info@jeremias.es madrid@jeremias.es catalunya@jeremias.es

WWWw.jeremias.es





